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1. Цели и задачи освоения дисциплины
Учебный курс «Технологические процессы подготовки швейного производства» изучается в соответствии с учебными планами направления «Технология изделий легкой промышленности».
Программа курса «Технологические процессы подготовки швейного производства» предполагает овладение основным комплексом умений и навыков проектирования предприятий в зависимости от их специализации, мощности, вопросов организации швейного, подготовительно – раскройного, экспериментального производств с учетом условий промышленного изготовления одежды.
Задачами курса «Технологические процессы подготовки швейного производства» является:

овладение принципами и методами проектирования  технологических процессов подготовки производства и раскроя швейных изделий различных видов,  обеспечивающих  выпуск одежды высокого качества;

овладение специальными умениями, необходимыми для поиска и использования технологической информации, проектирования и создания продуктов труда;

развитие познавательных интересов, интеллектуальных, творческих, коммуникативных и организаторских способностей.

2. Место дисциплины в структуре ООП ВО

Дисциплина «Технологические процессы подготовки швейного производства» базируется на знаниях студентов, полученных при изучении следующих дисциплин: «Перспективные технологии изготовления одежды», «Технология изделий легкой промышленности», «Конструирование изделий легкой промышленности». Таким образом, происходит взаимопроникновение и взаимодополнение этих дисциплин.

Полученные знания, умения и навыки могут быть использованы студентами при изучении дисциплин: «Проектирование, техническое перевооружение и реконструкция предприятий легкой промышленности», «Проектирование предприятий службы быта», прохождении практики, выполнении курсовых проектов и выпускной квалификационной работы.

3. Требования к результатам освоения дисциплины

Изучение дисциплины направлено на формирование следующих компетенций:

- готовность к изучению научно-технической информации, отечественного и зарубежного опыта, к участию в исследованиях по совершенствованию технологических процессов и оборудования, применению полученных результатов на практике (ПК-2);

-  способностью оценивать производственные и непроизводственные затраты на обеспечение качества продукции и находить компромисс между различными требованиями (стоимости, качества, безопасности и сроков исполнения) при долгосрочном и краткосрочном планировании и принимать оптимальные решения (ПК-4);

- способностью подготовить исходные данные для составления планов, смет, заявок на материалы и оборудование и оформлять производственную документацию (ПК-7).

В результате освоения дисциплины обучающийся должен:

3.1. Знать: состояние и перспективы развития швейной промышленности и смежных отраслей, производственный процесс изготовления швейных изделий, технологические процессы подготовки, производства и раскроя материалов швейных изделий, организационно – технологическую и транспортно-технологическую структуры швейного потока,  организационно-технологические решения подразделений по подготовке производства швейных изделий, перспективные направления совершенствования проектирования технологических процессов с использованием ЭВМ.

3.2. Уметь: использовать знания общеинженерных наук при изучении основ проектирования технологических процессов подготовительно-раскройного производства; владеть рациональными приемами поиска и использования научно – технической  информации; производить подбор моделей изделий для подготовки изготовления в производство, формировать  организационно-технологические решения подразделений по подготовке производства швейных изделий, планировочные решения в соответствии с современными достижениями науки, с применением математических методов и вычислительной техники. 
3.3. Владеть: навыками работы с программным обеспечением подготовительно-раскройного производства; разработки технологической документации при проектировании технологических процессов; применять инновационные разработки при составлении технологических процессов производственных цехов и подразделений производства, на основе полученных знаний решать ситуационные задачи на производстве.

4. Структура и содержание дисциплины

4.1. Разделы дисциплины,   виды занятий и работ

	№ п/п
	Наименование раздела дисциплины (модуля)
	ЛК
	КЛ
	ПЗ
	ЛР
	КП (КР, РГР)
	СРС

	
	8 семестр
	
	
	
	
	
	

	1
	Проектирование экспериментальных цехов. Выбор мощности и разработка организационно-техноло-гического решения экспериментального цеха
	+
	-
	-
	+
	-
	+

	2
	Проектирование подготовительных цехов. Выбор  мощности, техники, технологии и организации производства  подготовительного цеха.
	+
	-
	-
	+
	-
	+

	3
	Пространственное решение процессов подготовки производства.
	+
	-
	-
	
	-
	+

	4
	Проектирование раскройных цехов. Характеристика технологического процесса.
	+
	-
	-
	+
	-
	+

	5
	Расчеты складских помещений и специализированных участков и цехов
	+
	-
	-
	
	-
	+


4.1. Содержание разделов дисциплин

	№

п/п
	Наименование раздела дисциплины 
	Содержание раздела (модуля)
	Трудоем-

кость з.е./часы

	1
	2
	3
	4

	
	8 семестр
	
	3/4

	1
	Проектирование эксперименталь-ных цехов. Выбор мощности и разработка организационно-технологическо-го решения эксперименталь-ного цеха
	Проектирование экспериментальных цехов.

1. Требования к проектированию экспериментальных цехов.

2. Выбор организационно – технологических решений. 

3. Этапы проектирования экспериментального производства предприятия.

4. Определение расчетного количества исполнителей.

5. Расчет количества оборудования для хранения образцов моделей и комплектов лекал.

6. Особенности планировки экспериментальных цехов.
	0,07/0,9

	2
	Проектирование подготовитель-ных цехов. Выбор  мощности, техники, технологии и организации производства  подготовитель-ного цеха.
	Проектирование подготовительных цехов.

1. Общие сведения о подготовительном производстве. 

2. Документация подготовительного производства.

3. Этапы технологического проектирования подготовительного цеха. 

4. Выбор техники, технологии  и организации производства.

5. Определение  запаса материалов. 

6. Расчет количества рабочих и технологического оборудования.

7. Расчет количества оборудования  для хранения материалов.

8. Расчет количества подъемно – транспортного оборудования.
	0,07/0,8

	3
	Пространствен-ное решение процессов подготовки производства.
	Пространственное решение процессов подготовки производства.

1. Особенности планировки подготовительных цехов.

2. Автоматизированное  рабочее место специалиста подготовительного цеха
	0,05/0,8

	4
	Проектирование раскройных цехов. Характеристика технологическо-го процесса.
	Проектирование раскройных цехов.

1. Выбор организационно – технологической схемы цеха. 

2. Характеристика технологического процесса.

3. Различные способы выполнения настила.

4. Способы подачи кусков при настилании.

5. Формы организации труда.  

6. Расчет количества рабочих по технологическим операциям. 

7. Расчет количества технологического оборудования.

8. Расчет склада кроя. 

9. Расчет производственных площадей и планировка цеха. 

10. Автоматизированное  рабочее место специалиста подготовительного цеха
	0,06/0,8

	5
	Расчеты складских помещений и специализированных участков и цехов
	Технологические расчеты складских помещений и специализированных участков и цехов

1. Организация производственного процесса хранения готовой продукции.

2. Технологические расчеты складских помещений  и специализированных участков и цехов.

3. Формирование планировочного решения склада готовой продукции.
	0,05/0,7


5. Практические занятия: учебным планом по данной дисциплине практические занятия не предусмотрены.
6. Лабораторный практикум:

	№ п/п
	Наименование раздела дисциплины (модуля)
	Наименование практических занятий
	Трудоем-кость (часы)

	1
	2
	3
	4

	
	8 семестр
	
	36

	1. 
	Проектирование экспериментальных цехов. Выбор мощности и разработка организационно-технологического решения эксперимен-тального цеха
	Технологический расчет экспериментального цеха.

1. Основные виды работ экспериментального цеха, организационная структура цеха. 
2. Мощность цеха. Определение расчетного количества исполнителей по операциям цеха, количества оборудования для хранения образцов моделей и комплектов лекал.
3.  Особенности планировки экспериментальных цехов.
	6

	2. 
	Проектирование подготовительных цехов. Выбор  мощности, техники, технологии и организации производства  подготовительного цеха.
	Технологический расчет подготовительного цеха.

1. Выбор и обоснование техники, технологии и организации производства с решением вопросов комплексной механизации. 
2.Расчет объема производства – суточной потребности материалов в погонных метрах, кусках, кипах. 
3. Запас материалов в целом и по отдельным зонам хранения.
4.Расчет количества рабочих и технологического оборудования по операциям цеха. 
5.Расчет количества оборудования для хранения материалов и количества подъемно – транспортного оборудования.
6.Особенности планировки подготовительного цеха.
	6

	3. 3.
	Проектирование раскройных цехов. Характеристика технологического процесса.
	Технологический расчет раскройного цеха.

1. Выбор и обоснование организационно – технологических решений, составление перечня работ, операций, подлежащих расчету.
2. Определение количества рабочих по операциям раскройного цеха. 
3. Расчет количества технологического оборудования. Склад кроя. 
4. Особенности планировки раскройного цеха.
	4


7. Самостоятельная работа
Самостоятельная работа осуществляется индивидуально и является обязательной, определяющей подготовку студента к текущим семинарским занятиям. Для закрепления и систематизации знаний, обязательной самостоятельной работой является обработка лекций (дополнение) с помощью учебной литературы  по дисциплине.

	№

темы
	Всего

часов
	Задания, вопросы, для самостоятельного изучения (задания)
	Учебно-методическое обеспечение

	1
	2
	3
	4

	1-5
	10
	Проработка конспектов лекций
	-

	
	20
	Подготовка к лабораторным работам
	2, 3

	
	30
	Выполнение контрольных работ
	1-8

	
	10
	Проработка лекционных материалов по учебникам
	2-5

	
	8
	Вопросы для самостоятельного изучения
	1-7

	
	10
	Подготовка к экзамену
	2-8

	
	88
	
	


Цель самостоятельной работы.

Формирование способностей к самостоятельному познанию и обучению, поиску литературы, обобщению и анализу полученных результатов. Поиску новых и неординарных решений, аргументированию отстаиванию своих предложений, умение подготовки выступления и ведения дискуссии.

Организация самостоятельной работы.     

Самостоятельная работа заключается в написании контрольной работы №1, изучении отдельных тем курса по заданию преподавателя, подготовке к экзамену.

Задание контрольной работы №1

Вариант № 1

1. Расчет склада готовой продукции.

2. Расчет количества рабочих подготовительного цеха. Характеристика технологического оборудования и определение его потребного количества.

Вариант № 2

1.  Технологический процесс раскройного цеха. Характеристика основных факторов, влияющих на выбор способа настилания.

2. Определение количества исполнителей группы нормирования материалов экспериментального цеха. Сущность выполнения операций измерения и расчета площадей лекал.

Вариант № 3

1. Технологический процесс экспериментального цеха и расчет его  мощности.

2. Порядок проектирования цеха ВТО и отделки готовых изделий.

Вариант № 4

1. Технологический процесс подготовки материалов к раскрою. Требования к планировке оборудования подготовительного цеха.

2. Расчет количества технологического оборудования для различных методов и способов настилания и раскроя материалов.

Вариант № 5

1. Основные этапы технологического расчета подготовительного цеха.

2. Определение количества оборудования раскройного цеха. Расчет склада кроя.

Вариант № 6

1. Технологический процесс раскроя материалов.

2. Характеристика подъемно – транспортного оборудования подготовительного цеха и расчет его количества.

Вариант № 7

1. Технологический процесс изготовления лекал. Определение количества исполнителей лекальной группы экспериментального цеха. 

2. Расчет количества технологического и складского оборудования экспериментального цеха. Требования к планировке.

Вариант № 8

1. Планировка рабочих мест и оборудования раскройного цеха. Схемы грузопотоков цеха.

2. Технологические расчеты специализированных участков швейных предприятий.

Вариант № 9

1. Технологические расчеты экспериментальных цехов.

2. Технологическое оборудование раскройного цеха, факторы, определяющие его количество.

Вариант № 10

1. Выбор транспортных средств подготовительно-раскройного производства.

2. Задачи процесса раскроя материалов. Структура раскройного цеха.

8. Расчетно-графическая работа (учебным планом не предусмотрена).
9. Курсовая работа (учебным планом не предусмотрена).

10. Курсовой проект  (учебным планом не предусмотрен).

В процессе обучения студент должен полностью выполнить учебный план, предусмотренный в рабочей программе дисциплины, по всем видам учебных занятий и набрать 3 зачетные единицы трудоемкости.

11. Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Рекомендуемая балльно-рейтинговая система оценки.

Степень успешности освоения дисциплины в системе зачетных единиц оценивается суммой баллов, исходя из 10 максимально возможных баллов, и включает две составляющие:

Первая составляющая – оценка преподавателем итогов учебной деятельности студента по изучению каждого модуля дисциплины в течение предусмотренного учебным планом периода обучения. Структура баллов, составляющих балльную оценку, включает отдельные доли в баллах, начисляемые студенту за успешность рубежных контролей по каждому учебно-образовательному модулю.

Вторая составляющая – за посещаемость аудиторных лекционных и лабораторных занятий (пропорционально числу посещенных занятий.) 

Методика рубежного контроля по первой составляющей балльно-рейтинговой оценки. 

Максимальное количество баллов по каждому учебно-образовательному модулю – 10 баллов. Оценочное средство представляет собой билет, состоящий из 2 вопросов, сформированных на основе дидактического материала и содержания образовательного модуля, предусмотренного в учебной рабочей программе. 

Примеры контрольных вопросов и заданий для проведения текущего контроля и промежуточной аттестации по итогам освоения дисциплины, а также для контроля самостоятельной работы обучающегося по отдельным разделам дисциплины.

12. Образовательные технологии

В рамках учебного курса предусмотрено чтение лекций с применением мультимедийных технологий не менее 20 % от аудиторных занятий.

Использование программных средств для формирования технологического процесса изготовления конкретного изделия и оценки трудоемкости процесса.

Реализация компетентностного подхода в сочетании с внеаудиторной работой должны формировать и развивать профессиональные навыки студентов.

13. Перечень вопросов к зачету

1. Расчет мощности экспериментального цеха и определение количества исполнителей по операциям цеха.

2. Определение количества исполнителей лекальной группы экспериментального цеха. Технологический процесс изготовления лекал.

3. Определение количества исполнителей группы нормирования материалов экспериментального цеха. Сущность выполнения операций измерения и расчета площадей лекал.

4. Расчет количества технологического и складского оборудования экспериментального цеха. Требования к планировке.

5. Расчет мощности подготовительного цеха и определение количества исполнителей по операциям цеха.

6. Технологическое проектирование подготовительных цехов. Основные цели и задачи цехов, этапы проектирования, документация.

7. Расчет объема производства подготовительного цеха. Способы поступления материалов на предприятия.

8. Оборудование  подготовительных цехов, расчет его потребного количества. 

9. Задачи производственного процесса подготовки материалов к раскрою.

10. Расчет количества рабочих подготовительного цеха. Характеристика технологического оборудования и определение его потребного количества.

11. Определение автоматизированного рабочего места специалиста.

12. Что такое автоматизированное рабочее место.

13. Какие задачи решает специалист на автоматизированном рабочем месте.

14. Структура автоматизированного рабочего места.

15. Технологический процесс раскройного цеха. Характеристика основных факторов, влияющих на выбор способа настилания.

16. Задачи процесса раскроя материалов. Структура раскройного цеха.

17. Технологическое оборудование раскройного цеха, факторы, определяющие его количество.

18. Определение количества оборудования раскройного цеха. Расчет склада кроя.

19. Расчет производственной площади раскройного цеха. Требования к планировке.

20. Расчет количества рабочих по операциям раскройного цеха. Характеристика технологического оборудования.

21. Расчет количества оборудования для хранения материалов и их способы хранения по зонам подготовительного цеха.

22.  Характеристика подъемно – транспортного оборудования подготовительного цеха и расчет его количества.

23.  Организация  производственного процесса хранения готовой продукции.

24.  Технологические расчеты специализированных участков швейных предприятий.

14.
Перечень учебно-методическое и информационное обеспечение дисциплины (модуля)

14.1. Основная литература: 

1. Воронкова, Т.Ю. Проектирование швейных предприятий: учеб. пособие / под ред. Воронковой Т.Ю. – М.: ФОРУМ: ИНФРА – М, 2009 – 128 с. 

Экземпляры всего: 10

2. Бодрякова Л.Н. Технология изделий легкой промышленности [Электронный ресурс]: учебное пособие/ Бодрякова Л.Н., Старовойтова А.А.— Электрон. текстовые данные.— Омск: Омский государственный институт сервиса, 2013.— 165 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/18263.— ЭБС «IPRbooks»

3. Першина, Л.Ф. Технология швейного производства: учебник/ Л.Ф. Першина, С.В. Петрова.- М.:КДУ, 2007.- 416с.

Экземпляры всего: 10

14.2. Дополнительная:

4. Серова, Т.М. Современные формы и методы проектирования швейного производства: учеб. пособие для вузов и сузов / под ред. Т.М. Серовой. – М.: МГУДТ, 2004 -288с.

Экземпляры всего: 1

5. Артамошина, М. Н. Информационные технологии в швейном производстве: учебник / М. Н. Артамошина. - М.: Академия, 2010. - 176 с.

Экземпляры всего: 4 

6. Мурыгин, В.Е. Основы функционирования технологических процессов швейного производства: учеб. пособие для вузов и сузов / В.Е. Мурыгин, Е.А. Чаленко. – М.: Компания Спутник+, 2001 – 299 с.

Экземпляры всего: 1

7. Проектирование предприятий швейной промышленности: учебник для втузов / под ред. А.Я. Изместьевой. – М.: Легкая и пищевая промышленность, 1983. – 264 с.

Экземпляры всего: 1

8. Ермаков, А. С.  Оборудование швейных предприятий : в 2-х ч. / А. С. Ермаков. - М.: Академия, 2009 - .Ч.1: Швейные машины неавтоматического действия: учебник. - 2009. - 304 с.
Экземпляры всего: 2


14.3. Программное обеспечение и Интернет-ресурсы:
1. ЭБС СГТУ

2. ЭБС Book.ru;

3. ЭБС «Книгофонд»;

4. ЭБС РУКОНА – размещены научная литература. Цифровой контент различного рода: книги, периодические издания и отдельные статьи, аудио, видео – мультимедиа;

5. Архивы журналов изд-ва SAGE Publications с 01.01. 1800 до 31 декабря 1998 г.;

6. ЭБС Znanium. Com издательства «ИНФРА – М» располагает учебниками, учебными пособиями, диссертациями, авторефератами, монографиями, статьями, сборниками научных трудов, энциклопедиями, Законодательно-нормативными документами;

7. Университетско-информационная система Россия (УИС Россия) – информационные ресурсы гуманитарных  наук;

8. Информационно-аналитическое агентство Интегрум – база данных российских журналов

9.  Proquest Research Library  - мультидисциплинарная база данных

В свободном доступе для студентов находятся электронные версии учебников, учебных пособий и методической литературы.
Для успешного выполнения заданий по СРС рекомендуются следующие сайты, на которых представлены теоретические основы, документация, современные компьютерные программы, позволяющие механизировать производство:
http://www.gortorgsnab.ru/info/telezhki.html  

http://www.bestpravo.ru/sssr/yi-zakony/i1p.htm  
http://refleader.ru/jgejgejgebew.html 

http://www.rolltex.ru/model_a-01.16.html  
http://mehanix.ru/home/60-p-table-2.html 

http://www.senat.by/index.php?option=com_virtuemart&page=shop.browse&category_id=9792&vmcchk=1&Itemid=2 

http://www.seaexpo.ru/ru/production/miscellaneous/yard-tools/shelving-reels/   - 

http://www.cross-kpk.ru/ims/02908/schvei/base/%E4%EE%EA%F3%EC%E5%ED%F2%E0%F6%E8%FF/5.htm  

http://www.entrastudio.com/factory/
http://www.saprgrazia.com/
15. Материально-техническое обеспечение дисциплины (модуля):

 При чтении лекций по курсу «Информационные технологии в проектировании процессов швейного производства» используются:

- специализированная аудитория, предназначенная для чтения лекций с презентациями (40 м2);

-  мультимедийная техника;

-   компьютеры с выходом в Интернет;.

- наглядные пособия, демонстрационные плакаты,

Методические рекомендации по организации изучения дисциплины:

 Использование инновационных технологий и методов обучения в учебном процессе является необходимым условием  повышения качества подготовки специалиста технического вуза, развития у студентов творческих способностей и  самостоятельности.

Лекция является главным звеном дидактического цикла обучения. Цель лекции – формирование ориентировочной основы для последующего усвоения студентами учебного материала. В курсе рекомендуется использование как традиционных (информационной, объяснительно-иллюстративной), так и инновационных форм лекций, таких как проблемная лекция, лекция вдвоем, лекция – визуальная, лекция – пресс-конференция. Лекции читаются с использованием мультимедийного оборудования.

Информационная лекция, ее разновидности и применение по разделам дисциплины.

Обзорно- повторительная лекция. Рекомендуется для чтения в конце раздела или курса, отражает теоретические положения раздела или курса, исключает детализацию и второстепенный материал.

Инновационные лекции направлены на интенсификацию учебного процесса и развитие личностных качеств обучаемых. Под инновацией учебной деятельности понимается внедрение новых информационных технологий, к которым относятся: компьютерные обучающие программы, обучающие системы  на базе мультимедийных технологий, распределение базы данных по отраслям знаний, средства телекоммуникации, электронные библиотеки.

Проблемная лекция. В отличие от информационной лекции, новое знание вводится как неизвестное, которое необходимо «открыть». Задача преподавателя – создание проблемной ситуации, подводящей к искомой цели. Теоретический материал представляется в виде проблемной задачи. В условиях задачи имеются противоречия, подлежащие разрешению.

Лекция – визуальная. Представляет собой информацию, преобразованную в визуальную форму. Демонстрационные материалы не только дополняют словесную информацию, но и сами выступают носителями содержательной информации. Рекомендуется при изучении всех тем данного курса.

Лекция вдвоем. Представляет собой продолжение и развитие проблемного изложения материала в диалоге двух преподавателей, представителей двух научных школ. Необходимы: демонстрация культуры дискуссии, вовлечение в обсуждение проблемы студентов.

Лекция – пресс-конференция. Рекомендуется проводить в начале темы, либо в конце – для определения перспектив развития усвоенного содержания.

Назвав тему лекции, преподаватель просит студентов задавать ему вопросы в письменной форме по заданной теме. После сортировки вопросов лекция излагается как связный текст, в процессе которого формируются ответы.

Рабочая программа по дисциплине «Технологические процессы подготовки швейного производства» составлена в соответствии с требованиями Федерального Государственного образовательного стандарта ВО по направлению 29.03.01. «Технология изделий легкой промышленности» и учебного плана по профилю подготовки «Технология швейных изделий». 
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